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(54) Bezeichnung: Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Qber- 
tragungszylinder einer Rotationsdruckmaschine mit min- 
destens zwei in Umfangsrichtung zueinander versetzt an- 
geordneten Kanalen zur Aufnahme eines oder mehrerer 
Drucktucher, welcher mit einem Formzylinder als Zylinder- 
paar und mit einem von einem zweiten Obertragungszylin- 
der vershiedenen Gegendruckzyiinder zusammenwirkend 
angeordnet ist, wobei der Obertragungszylinder drei in 
Langsrichtung des Obertragungszylinders nebeneinenan- 
der und jeweils annahernd uber den gesamten Umfang an- 
geordnete Drucktucher aufweist, welche mit ihren Enden in 
Umfangsrichtung altemierend versetzt zueinander ange- 
ordnet sind und dass der mit dem Obertragungszylinder zu- 
sammenwirkende Formzylinder in Umfangsrichtung zwei 
hintereinander angeordnete Kanale aufweist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer 
Rotationsdruckmaschine. 

Stand derTechnik 

[0002] Durch die DE 198 03 809 A1 ist eine Anord- 
nung von Zylindem eines Offsetdruckwerkes be- 
kannt, in welcherder Umfang des Ubertragungszylin- 
ders zu dem des Formzylinders in einem doppelten 
Verhaltnis steht. Der Formzylinder ist in Umfangsrich- 
tung mit einer Platte und in seiner Langsrichtung mit 
mindestens vier stehenden Druckseiten im Broads- 
heetformat, oder entsprechender Anzahl von stehen- 
den oder liegenden Tabloid- oder Buchformaten, be- 
legbar. In Umfangsrichtung des Ubertragungszylin- 
ders ist zur Aufnahme zweier in Langsrichtung des 
Zylinders nebeneinander angeordneter Drucktucher 
ein einziger, entweder in Langsrichtung durchgehen- 
der oder ein in Langsrichtung geteilter und urn 180° 
versetzter, Schlitz angeordnet. Das Drucktuch ist bei- 
spielsweise zweilagig als ein auf einer Tragerplatte 
befestigtes Gummituch ausgefuhrt. 
[0003] Die DE 25 28 008 A offenbart ein Druckwerk 
mit dreifachbreiten Zylindern, d. h. zum Druck von 
sechs nebeneinander angeordneten Zeitungsseiten. 
Form- und Gegendruckzylinder weisen hierbei Kana- 
le zur Aufnahme von Aufzugen auf, welche in Um- 
fangsrichtung zueinander versetzt sind. 

Aufgabenstellung 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Offset-Druckwerk fur grofte Produktstarken zu 
schaffen, das einen geringen Herstellungsautwand 
erfordert. 

[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch 
ein Druckwerk mit den Merkmalen nach Patentan- 
spruch 1 geldst. 

[0006] Vorteilhaft ist insbesondere, dass sowohl 
verschiedene Formate der Aufzuge, in Umfangs- und 
Langsrichtung der Zylinder, als auch verschiedene 
Konstellationen und Phasenverschiebungen der 
wechselseitig miteinander zusammen wirkenden Zy- 
linder berucksichtigbar, und dadurch hinsichtlich der 
z.T. konkurrierenden Anforderungen an Registerhal- 
tigkeit, Vibrationsarmut, Anordnung der aneinander 
abrollenden Druckbereiche und Minimierung des 
nicht bedruckbaren Papiers bedarfsweise optimier- 
barsind. 

[0007] Eine vorteilhafte Ausfuhrung eines Formzy- 
linders mit Doppelumfang, d. h. beispielsweise zwei 
Zeitungsseiten in Umfangsrichtung, errnoglicht wahl- 
weise die Belegung mit in Umfangsrichtung hinterein- 
ander angeordneten Platten oder mit urn den vollen 
Umfang reichenden Platten, wobei ein Kanal uber- 
deckt wird. Die Anordnung von uber den vollen Um- 
fang reichenden Platten vermindert z. B. erheblich 
die Umrustzeit. 



[0008] Durch die Anordnung mindestens zweier in 
Langsrichtung annahernd durchgehender Kanale auf 
einem Ubertragungszylinder werden eine Vielzahl 
von Moglichkeiten zur Anordnung von Aufzugen, bei- 
spielsweise Drucktiichern geschaffen. Vorteilhaft im 
Vergleich zu doppelt grofcen Zylindern mit nur einem 
Kanal ist bei der Anordnung mehrerer Kanale auch, 
dass im Fall von Drucktuchern, die sich urn den vol- 
len Umfang erstrecken, ein uberdeckter Kanal gleich- 
zeitig zur Entspannung des Aufzuges dienen kann. 
[0009] Die Anordnung mehrerer nebeneinander in 
Langsrichtung des Zylinders angeordneter, sich je- 
weils nahezu uber den gesamten Umfang erstre- 
ckender Aufzuge weist z. B. Vorteile hinsichtlich 
Handhabung und einzelner Austauschbarkeit auf. 
Dies insbesondere fur lange Zylinder, wie dies fur 
dreifach (z. B. sechs Zeitungsseiten) breite Zylinder 
der Fall ist. 

[001 0] Vorteilhaft ist auch die Ausbildung der Aufzu- 
ge fur den Ubertragungszylinder als rnehrteilige 
Drucktucheinheit, bestehend aus einer Tragerplatte 
und einer mit dieser verbundenen Auflage. Insbeson- 
dere bei grofcen Dimensionen ist fur eine uber den 
Umfang des Zylinders konstant gute und registerge- 
naue Druckqualitat eine moglichst dimensionsstabile 
Ausbildung wesentlich. 

[0011] Weiterhin ist es vorteilhaft, das Umfangsver- 
haltnis des Ubertragungs- zum Formzylinder ganz- 
zahlig auszufiihren und die Kanale auf dem Zylinder 
in Umfangsrichtung symmetrisch anzuordnen. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0012] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
den Zeichnungen dargestellt und werden im folgen- 
den naher beschrieben. 
[0013] Eszeigen: 

[0014] Fig. 1 ein nicht beanspruchtes, doppelt brei- 
tes Zylinderpaar, wobei der Formzylinder mit zwei in 
Langsrichtung verlaufenden Kanalen ausgebildet ist 
und sich die Aufzuge auf dem Formzylinder nahezu 
uber den vollen Umfang erstrecken; 
[0015] Fig. 2 zwei nicht beanspruchte, doppelt brei- 
te Zylinderpaare, wobei der Ubertragungszylinder mit 
zwei in Langsrichtung verlaufenden Kanalen ausge- 
bildet und mit zwei sich nahezu uber den vollen Um- 
fang erstreckenden, in Langsrichtung nebeneinander 
liegenden Aufzugen, jedoch in Umfangsrichtung um 
180° versetzt belegt ist; 

[0016] Fig. 3 eine Drucktucheinheit mit Kanal und 
Halteeinrichtung. 

[0017] Ein Druckwerk einer Rotationsdruckmaschi- 
ne weist mindestens ein Zylinderpaar 01 bestehend 
aus zwei Zylindern 02,03, beispielsweise einem 
Ubertragungszylinder 02 und einem mit diesem zu- 
sammen wirkenden Formzylinder 03 auf. Der Uber- 
tragungszylinder 02 wirkt uber den zu bedruckenden 
Bedruckstoff 04 mit einem nicht dargestellten Gegen- 
druckzylinder zusammen. Der Ubertragungszylinder 
02,07 ist mit mindestens einem Aufzug 09, beispiels- 
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weise einem Drucktuch 09, und die Formzylinder 
03,08 jeweils mit mindestens einem Aufzug 11, bei- 
spielsweise einer Druckform 11 , belegbar. 
[001 8] Das Zylinderpaar 01 ,06 ist fur den Zeitungs- 
druck dreifachbreit ausgefuhrt, wobei einfachbreit die 
Breite des Ballens, beispielsweise des Formzylinders 
03, fur zwei stehende oder liegende Zeitungsseiten 
bezeichnet. Im Akzidenzdruck wird unterdoppeltbreit 
die erforderliche Breite fur vier liegende oder sechs 
stehende A4-Seiten bezeichnet. Die Umfange der 
Gbertragungs- 02,07 und der Formzylinder 03,08 
sind jeweils einfach oder doppelt ausgefuhrt, bezo- 
gen auf unterschiedlichste stehende oder liegende 
Formate, beispielsweise auf ein stehendes oder lie- 
gendes Zeitungsformat. Vorteilhafte Konstellationen 
im Zeitungsdruck sind beispielsweise ein doppelt 
groder Umfang, d. h. zwei Seiten in Umfangsrich- 
tung, beim Ubertragungszylinder 02,07 zusammen 
wirkend mit einem doppelten oder einfachen Umfang 
beim Formzylinder 03,08. 

[0019] Fig. 1 zeigt ein fur die doppelt breite Ausfuh- 
rung nicht beanspruchtes, doppelt breites Zylinder- 
paar 01 , wobei Ubertragungszylinder 02 und Formzy- 
linder 03 jeweils einen doppelten Umfang aufweisen. 
Der Formzylinder 03 weist zwei in Langsrichtung ver- 
laufende und in Umfangsrichtung voneinander beab- 
standete Kanale 12,13 zur Aufnahme der Enden min- 
destens einer Druckform 11, der Ubertragungszylin- 
der 02 einen Kanal 14 zur Aufnahme der Enden min- 
destens eines Drucktuches 09 auf. Der nicht bean- 
spruchte Formzylinder 03 der Fig. 1 ist im Beispiel 
mit vier in Langsrichtung des Zylinders nebeneinan- 
der angeordneten Druckformen 11, beispielsweise 
Druckplatten 11 belegt, die jeweils mit ihren beiden 
Enden im Kanal 12 gehalten sind, sich jeweils nahe- 
zu urn den gesamten Umfang erstrecken und jeweils 
den Kanal 13 uberdecken. Der beanspruchte Form- 
zylinder 03 ist dreifach breit ausgefuhrt. Er kann flexi- 
bel auf vielfaltige Weise, z. B. mit einer durchgehen- 
den oder zwei oder mehreren in Langsrichtung ne- 
beneinander angeordneten Druckplatten 11 ver- 
schiedenster Formate (z. B. einfach, Panorama) be- 
legt sein. Im Bedarfsfall kann der Formzylinder 03 
auch mehr als zwei in Langsrichtung verlaufende und 
in Umfangsrichtung voneinander beabstandete Ka- 
nale 12,13 aufweisen. 

[0020] Der Ubertragungszylinder 02 kann einen 
zweiten, z. B. diametral gegenuber liegenden und in 
Langsrichtung des Ubertragungszylinder 02 verlau- 
fenden Kanal 16 aufweisen. 

[0021] Der mehrere Kanale 14,16 aufweisende 
Ubertragungszylinder 02 ist dreifachbreit ausgefuhrt. 
Er ist mit mehreren in Langsrichtung nebeneinander 
angeordneten Drucktuchern 09 belegt. Im Bedarfsfall 
kann der Ubertragungszylinder 03 auch mehr als 
zwei in Langsrichtung verlaufende, und in Umfangs- 
richtung voneinander beabstandete Kanale 12,13 
aulweisen. 

[0022] Eine vorteilhafte Ausgestaltung fur die An- 
ordnung von Drucktuchern 09 auf einem Ubertra- 



gungszylinder 02,07, wobei der Ubertragungszylin- 
der 02,07 mehrere in Langsrichtung verlaufende Ka- 
nale 14,16 aufweist, ist in Fig. 2 dargestellt. Das Bei- 
spiel zeigt eine in dieser Ausfuhrung nicht bean- 
spruchte Druckeinheit mit zwei doppeltbreiten Zylin- 
derpaaren 01,06, wobei die beiden Ubertragungszy- 
linder 02,07 uber den Bedruckstoff 04 zusammen wir- 
ken. Im nicht beanspruchten Beispiel fur die Druck- 
einheit weist der Ubertragungszylinder 02,07 einen 
doppelt so grofien Umfang auf wie der des Formzy- 
linders 03,08, der hier mit jeweils vier in Langsrich- 
tung nebeneinander angeordneten Druckplatten 11 
belegt ist. 

[0023] Fig. 2 zeigt eine fur die doppeltbreite Ausfuh- 
rung nicht beanspruchte Anordnung zweier Drucktij- 
cher 09 auf einem Ubertragungszylinder 02,07, die in 
dessen Langsrichtung nebeneinander angeordnet 
sind und sich jeweils annahernd uber den vollen Um- 
fang erstrecken. Zwei Kanale 14,16 erstrecken sich 
in Langsrichtung des Ubertragungszylinders 02,07 
und sind in Umfangsrichtung nahezu urn 180° ver- 
setzt angeordnet. Die beiden Drucktucher 09 sind in 
Umfangsrichtung urn 180° versetztzueinander ange- 
ordnet, wobei dann jeweils ein Teil des Kanals 14 und 
ein Teil des Kanals 16 uberdeckt ist. Die erfindungs- 
gemafie Anordnung von drei nebeneinander ange- 
ordneten Drucktuchern 09, insbesondere bei sehr 
langen Zylindern, erfolgt in zu Fig. 2 analoger Weise 
alternierend. Sowohl fur die Ubertragungszylinder 
02,07 als auch fur die Formzylinder 03,08 ist jeweils 
die in Umfangsrichtung symmetrische Anordnung der 
Kanale 12,13 bzw. 14,16 mit nahezu gleichen Zwi- 
schenwinkeln vorteilhaft, z. B. bei zwei Kanalen 
12,13 bzw. 14,16 urn jeweils 180°, bei dreien alternie- 
rend urn 180° versetzt. Bei mehr als jeweils zwei Ka- 
nalen 12,13 bzw. 14,16 konnen mehrere in Langs- 
richtung nebeneinander angeordnete Druckplatten 
11 oder Drucktucher 09 auch in Umfangsrichtung zu- 
einander versetzt sein. 

[0024] Das Verhaltnis des Umfangs der Ubertra- 
gungszylinder 02,07 zu dem der Formzylinder 03,08 
ist vorteilhaft ganzzahlig. 

[0025] Selbstverstandlich kann der in Fig. 1 be- 
schriebene Formzylinder 03 in der „ublichen" Weise, 
d. h. mit mehreren, durch die Kanalanzahl vorgege- 
bene Anzahl von Aufzugen 11 in Umfangsrichtung 
hintereinander belegt sein. 

[0026] Unter Aufzug 11 bzw. 09 wird hier allgemein 
eine einteilige Druckplatte 11 oder ein einteiliges 
Drucktuch 09 verstanden, welches auch mehrschich- 
tig aus mehreren, jedoch fest miteinander verbunde- 
nen Schichten bzw. Lagen bestehen kann. Das 
Drucktuch 09 kann als Gummituch 09 ausgefuhrt 
sein. Insbesondere in Verbindung mit schmalen Off- 
nungen der Kanale 14,16,17,18 zur Mantelflache des 
Ubertragungszylinders 02,07 hin ist die Ausbildung 
des Drucktuches 09 als Drucktucheinheit 09 vorteil- 
haft, die bei Abrollen beispielsweise des Formzylin- 
ders 03 am Ubertragungszylinder 02 durch Walken 
ihre Lange oder Breite nicht oder nur unwesentlich 
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andert, d. h, nahezu dimensionsfest ist. Hierzu weist 
die Drucktucheinheit 09, wie in Fig. 3 gezeigt, eine 
nahezu dimensionsfeste Tragerplatte 21, beispiels- 
weise aus Metall oder Kunststoff, auf, auf der eine 
elastische oder weiche Schicht 22 aufgebracht ist 
(angedeutet in Fig. 1 und 2). Beide Enden 23 und 24 
der Tragerplatte 21 sind irn Beispiel abgebogen und 
wirken mit einer im Kanal 14,16,17,18 angeordneten 
Haltevorrichtung 26 zusammen. 
[0027] Die Haltevorrichtung 26 kann eine bekannte 
Vorrichtung zum kraft- oder formschlussigen Halten 
und/oder Spannen eines Aufzuges 09, beispielswei- 
se eines Drucktuches auf einem' Ubertragungszy Un- 
der 02,07 sein. 

[0028] Eine vorteilhafte Ausfuhrung der Haltevor- 
richtung 26 ist in Fig. 3 fur den Kanal 14 im Ubertra- 
gungszylinder 02 stellvertretend fur die Kanale 
14,16,17,18 dargestellt. In ahnlicher Weise konnen 
auch die Haltevorrichtungen fur die Druckplatten in 
den Kanalen 12,13 ausgefuhrt sein. 
[0029] Die Haltevorrichtung 26 ist im axial verlau- 
fenden Kanal 14 des Ubertragungszylinder 02 zum 
Halten des Drucktuches 09, beispielsweise der 
Drucktucheinheit 09 angeordnet. Die Betatigung der 
Vorrichtung fur das Spannen oder Halten der Druck- 
tucheinheit 09 erfoigt uber eine im Kanal 14 des 
Ubertragungszylinder 02 drehbargelagerte Welle 27, 
beispielsweise eine Spindel 27 mit Druckstucken 28. 
[0030] Der parallel zur Achse des Ubertragungszy- 
linder 02 verlaufenden Kanal 14 weist einen Spalt 29 
auf der Mantelflache des Ubertragungszylinder 02 
und eine im Inneren des Ubertragungszylinder 02 lie- 
gende, mit dem Spalt 29 verbundene Bohrung 31 auf. 
Die Breite b29 (z. B. 1 mm < b29 < 3 mm) des Spaltes 
29 im Bereich der Mantelflache des Zylinders 
(02,03,07,08) ist unwesentlich grofier als die doppel- 
te Dicke des Drucktuches 09, beispielsweise der Tra- 
gerplatte 21 der Drucktucheinheit 09. In der Bohrung 
31 ist die Welle 27, im Beispiel eine schwenkbare 
Spindel 27, angeordnet, in der die Druckstucke 28, z. 
B. Stempel, Kugeln odervergleichbares,federnd und 
radial nach aulien gerichtet angeordnet sind. 
[0031] Zum Klemmen der Drucktucheinheit 09 wer- 
den beide Enden der Tragerplatte 21 in den Spalt 29 
gefuhrt und die Spindel 27 mit den Druckstucken 28 
so verschwenkt, dass diese nahezu senkrecht gegen 
das vor- und nachlaufenden Ende 23 und 24 der Tra- 
gerplatte 09 und eine zylinderfeste Wand 32 druckt 
und diese kraftschlussig im Spalt 29 halt. Sind in Um- 
fangsrichtung des Ubertragungszylinders 02 mehre- 
re Drucktucheinheiten 09 hintereinander angeordnet, 
so wirken jeweils ein vor- und ein nachlaufendes 
Ende 23 und 24 der Tragerplatten 21 benachbarter 
Drucktucheinheiten 09 zusammen. Die Haltevorrich- 
tung 26 kann zusatzlich einen nicht dargestellten 
Schieber aufweisen, der zusatzlich zu den Enden 23 
und 24 in den Spalt 29 einschiebbar ist und den Spalt 
29 nach aufcen hin abschliefit. Vorteilhaft ist dieser 
Schieber mit der Spindel 27 verbunden, so dass er 
bei Verschwenken der Spindel 27 in den bzw. aus 



dem Spalt 29 bewegt wird. Die Breite b29 des Spal- 
tes 29 ist bei Verwendung eines derartigen Schiebers 
entsprechend grofier ausgebildet. 
[0032] Ist das Drucktuch 09 als flexibles Gummituch 
oder als Drucktucheinheit 09 ausgebildet, so konnen 
als Halteeinrichtung auch Klemm- und/oder Spann- 
vorrichtungen ublicher Mechanismen, wie z. B. kraft- 
oder formschlussige, uber Federkraft oder Getriebe 
angetriebene Klemmleisten oder Wellen, zurtangen- 
tialen Mitnahme angeordnet sein. 
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Patentanspruche 



1. Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine, mit 
einem Zylinderpaar (01,06) bestehend aus einem 
Ubertragungszylinder (02,07) und einem damit zu- 
sammenwirkenden Formzylinder (03,08), deren Bal- 
len jeweils eine Breite aufweisen, die sechs liegen- 
den oderstehenden Zeitungsseiten entspricht, wobei 
- der Ubertragungszylinder (02,07) mindestens zwei 
in Umfangsrichtung zueinander versetztangeordnete 
Kanale (14,16,17,18) zur Aufnahme von Drucktu- 
chern (09) aufweist und in s Langsrichtung des Uber- 
tragungszylinders (02,07) nebeneinanderdrei Druck- 
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tucher (09) jeweils annahernd uber den gesamten 
Umfang reichend und mit ihren Enden urn 180° in 
Umfangsrichtung alternierend versetzt zueinander 
angeordnet sind, 

- die Drucktucher (09) jeweils mehrschichtig, eine 
Tragerplatte (21) und eine mit dieser verbundene 
Schicht (22) aufweisend, ausgefuhrt sind, 

- der Formzylinder (03,08) in Umfangsrichtung zwei 
urn 180° zueinander versetzte, durchgehende Kana- 
le (12,13) zur Aufnahme von Druckformen (11) auf- 
weist, 

- die Druckformen (11 ) auf dem Formzylinder (03,08) 
derart angeordnet sind, dass ihre Enden uber die ge- 
samte Breite des Ballens in derselben Flucht liegen. 

2. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei die Kanale 
(14,16,17,18) des Ubertragungszylinders (02,07) im 
Bereich der Mantelflache einen Spalt (29) mit einer 
Breite (b29) in Umfangsrichtung zwischen 1 und 3 
mm aufweisen. 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei die Kanale 
(14,16,17,18) auf dem Ubertragungszylinder (02,07) 
in Langsrichtung durchgehend ausgefuhrt und durch 
die Drucktucher (09) zumindest teilweise uberdeckt 
sind. 

4. Druckwerk nach Anspruch 1, wobei der Form- 
zylinder (03,08) in Umfangsrichtung hintereinander 
angeordnete Druckformen (11) aufweist. 

5. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei die Druck- 
tucher (09) mit ihren Enden in Umfangsrichtung ver- 
setzt zueinander in drei verschiedenen Kanalen 
(14,16,17,18) angeordnet sind. 

6. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei der Ballen 
des Ubertragungszylinders (02,07) einen Umfang 
aufweist, der mindestens zwei liegenden oder ste- 
henden Zeitungsseiten entspricht. 

7. Druckwerk nach Anspruch 1, wobei das Ver- 
haltnis des Umfangs von Ubertragungs(02,07) zu 
Formzylinder (03,08) ganzzahlig ist. 

8. Druckwerk nach Anspruch 1, wobei mindes- 
tens einer der Kanale (14,16,17,18) des Ubertra- 
gungszylinders (02,07) im Bereich eines Kanals 
(12,13) am Umfang des Formzylinders (03,08) ab- 
rollt. 

9. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei die Kanale 
(12,13,14,16,17,18) in Umfangsrichtung gleichmafcig 
beabstandet angeordnet sind. 

1 0. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei jeder Ka- 
nal (14,16,17,18) des Ubertragungszylinders (02,07) 
jeweils mindestens eine Halteeinrichtung (26) fur das 
Drucktuch (09) aufweist. 



11. Druckwerk nach Anspruch 1, wobei der Bal- 
len des mit dem Ubertragungszylinder (02,07) zu- 
sammen wirkenden Formzylinders (03,08) einen Um- 
fang aufweist, der mindestens zwei liegenden oder 
stehenden Zeitungsseiten entspricht. 

12. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei der Uber- 
tragungszylinder (02,07) und der Formzylinder 
(03,08) denselben Umfang aufweisen. 

1 3. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei der Uber- 
tragungszylinder (02,07) mit einem zweiten Ubertra- 
gungszylinder (07,02) zusammen wirkt. 

14. Druckwerk nach Anspruch 1 , wobei der Uber- 
tragungszylinder (02,07) mit einem von einem Uber- 
tragungszylinder verschiedenen Gegendruckzylinder 
zusammen wirkt. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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